Mise en œuvre de méthodes de contrôle non destructif et de monitoring en ligne sur des pièces de grandes dimensions fabriquées en technologie WAAM. 
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Grade2XL est un projet européen financé dans le cadre du programme H2020 et regroupant 21 partenaires académiques ou industriels. Démarré en mars 2020 pour une durée de 4 ans il a pour objectif la réalisation de pièces de très grandes dimensions, à l’aide du procédé WAAM, tout en maîtrisant parfaitement le processus de fabrication. Dans ce contexte de mise en œuvre de nouveaux procédés et de réalisation de nouvelles pièces, le contrôle au cours de la fabrication et l’inspection des structures finies est d’une grande importance. C’est dans ce cadre que le CEA List s’investit dans ce projet. Des méthodes telles que la méthode de spectroscopie par résonance ultrasonore (RUS) pour l’évaluation des constantes élastiques ou des méthodes plus conventionnelles de contrôle par ultrasons multi-éléments (PAUT) ou courant de Foucault (CF) pour la détection de défauts sont mises en œuvre et optimisées avec pour objectif de contrôler les pièces finies. Un second axe est dédié aux développements de méthodes de monitoring en ligne, telles que la vibrométrie laser ou la Fluorescence X, afin d’acquérir des informations structurelles au cours de la fabrication des pièces mais également de détecter l’apparition d’événements anormaux et de les relier à une éventuelle apparition de défauts générés lors du procédé WAAM. 
[bookmark: _GoBack]Cette communication s’attache à présenter l’intérêt des méthodes envisagées pour le contrôle de pièces WAAM de grandes dimensions et à discuter des premiers résultats obtenus dans le cadre de ce projet européen.
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